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Klucze

Przeznaczenie kluczy maszynowych

Nowoczesna  obsługa serwisu samochodowego lub montaż przy produkcji wymaga korzystania z szerokiego
asortymentu kluczy maszynowych o różnych możliwościach technicznych. Asortyment S&R obejmuje klasyczne,
grzechotkowe i udarowe klucze, pozwalające wykonywać szeroki zakres prac montażowych i remontowych. Wyko-
nanie wysokiej jakości kluczy nie ogranicza się tylko poprawnym doborem i obróbką materiału, pokryciem
powierzchni materiałem antykorozyjnym. Ważnym etapem w produkcji jest opracowanie konstrukcji klucza,
zapewnienie maksymalnie możliwego zakresu wykonywanych operacji. Wszystkie te wymagania spełniają klucze
maszynowe S&R.

Asortyment klasycznych kluczy do nakrętek obejmuje klucze klasyczne, płasko-oczkowe, oczkowe. Klucze
płasko-oczkowe, podobnie jak i oczkowe, mają 12- boczny profil roboczy, pozwalający wykonywać prace w miejs-
cach z ograniczonym dostępem lub zakresem ruchu klucza. Proces produkcji kluczy składa się z kilku etapów, na
każdym z których kontroluje się jakość:

- tłoczenie półwyrobu - na wysokowydajnej prasie mimośrodowej z wysokiej jakości płaskownika ze stali chro-
mowo-wanadowej wycina się półwyrób klucza;

- kucie - po tym jak półwyrób zostanie rozgrzany w piecu do określonej temperatury, przyszły klucz przechodzi
etap tłoczenia, uderzenia młota kształtują narzędzie;

- hartowanie - klucz poddaje się obróbce termicznej, krystaliczna struktura stali staje się przy tym bardziej zor-
ganizowaną, a osiągnięta w ten sposób twardość gwarantuje długi okres używalności, maksymalnie możliwe
przenoszenie momentu obrotowego;

- dokładność wymiarów - na szlifierce automatycznej rozwartość klucza płaskiego uzyskuje odpowiedni rozmi-
ar, przy tym osiąga się dokładność wymiarów, które zabezpieczają stan nienaruszony i długotrwałość ścianek śrub
i nakrętek;

- szlifowanie - na tym etapie produkcji są usuwane zadziory z główek i trzonu, następnie wygładzane są wszys-
tkie rogi i krawędzie, otrzymuje się przyjemną w dotyku rękojeść;

- obróbka galwaniczna - na specjalnym wyposażeniu klucze najpierw są przemywane, następnie poddawane
niklowaniu i chromowaniu, a potem przechodzą kontrolę wytrzymałości i dokładności wymiarów.

Należy zaznaczyć obecność profilu dynamicznego w nasadkach  kluczy oczkowych, co pozwala przesunąć
punkt przyłożenia momentu obrotowego z rogu nakrętki na jej ściankę boczną. W ten sposób, siła przykładana jest
do ścianek, a nie do rogów sześcianu. Taki kontakt płaszczyznowy stwarza obciążenie rozłożone, co obniża zuży-
cie powierzchni i zapewnia optymalne przyłożenie siły. Wykorzystując klucze z profilem dynamicznym, można bez
obaw przykładać znacznie większy moment, nie tworząc niebezpieczeństwa deformacji tak samego klucza, jak i
nakrętki lub główki śruby. W kluczach płasko-oczkowych głowice płaskie są wykonane z obrotem o 15° od osi
rękojeści.

Minimalne odchyłki wszystkich wymiarów pasowania kluczy oczkowych pozwalają odkręcać nawet wyeksploa-
towane elementy mocujące, posiadające częściowo zgniecione rogi 6 ścian. W asortymencie także występują
klucze maszynowe grzechotkowe, które mają dodatkową przewagę nad klasycznymi kluczami maszynowymi,
mianowicie grzechotkowy mechanizm oczkowy, pozwalający wykonywać prace bez odrywania klucza od elemen-
tu mocującego, czyli znacznie szybciej wykonać wymagane operacje.

Nowa linia kluczy – udarowe klucze oczkowe, pozwoli maksymalnie zadowolić potrzeby warsztatów samo-
chodowych i linii przenośnikowych w narzędzia, pozwalające wykonywać prace z dużą ilością mocowań.

Dokładny wymiar rozwartości

Stal chromowo-wanadowa,
powłoka chromowo-niklowa

12-kątny profil roboczy

Dokładny wymiar rozwartości

Stal chromowo-wanadowa,
powłoka chromowo-niklowa

Mechanizm nawrotny grzechotkowy

12-kątny profil roboczy
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Klucze maszynowe

Klucze maszynowe płasko-oczkowe

Kod D, mm L, mm A, mm B, mm C, mm E, mm m, g

270 002 706 6 129 15,3 10,6 5,8 4,3 21

270 002 707 7 135 16,3 11,8 6,0 4,6 35

270 002 708 8 142 18,5 13,0 6,6 4,7 45

270 002 709 9 155 19,2 13,8 6,6 4,7 45

270 002 710 10 161 20,8 15,4 7,4 5,1 55

270 002 711 11 168 23,2 17,2 7,8 5,9 63

270 002 712 12 174 24,0 17,8 8,2 5,9 70

270 002 713 13 180 26,5 19,2 8,6 6,3 80

270 002 714 14 193 26,8 20,0 8,6 6,3 115

270 002 715 15 200 30,8 22,5 9,0 7,1 130

270 002 716 16 207 32,7 23,0 9,2 7,9 138

270 002 717 17 227 34,4 24,4 10,4 7,9 165

270 002 718 18 239 37,5 26,7 11,1 8,7 190

270 002 719 19 250 39,1 27,7 11,5 9,3 205

270 002 720 20 259 40,7 28,8 11,9 9,5 230

270 002 721 21 271 43,5 30,8 12,7 9,8 280

270 002 722 22 295 45,8 32,7 13,5 10,2 300

270 002 723 23 317 49,5 34,6 14,2 10,5 320

270 002 724 24 317 49,5 34,6 14,2 10,5 320

270 002 725 25 339 51,5 36,6 14,9 11,4 470

270 002 726 26 339 51,5 36,6 14,9 11,4 470

270 002 727 27 362 55,3 38,6 15,7 12,1 550

270 002 728 28 394 58,5 42,4 16,5 12,8 740

270 002 729 29 394 58,5 42,4 16,5 12,8 740

270 002 730 30 394 58,5 42,4 16,5 12,8 740

270 002 732 32 429 65,0 45,6 18,0 13,4 870

270 002 733 33 429 65,0 45,6 18,0 13,4 870

270 002 734 34 471 71,0 49,5 19,0 15,5 1 100

270 002 735 35 471 71,0 49,5 19,0 15,5 1 100

270 002 736 36 510 76,0 55,0 21,0 16,5 1 300

270 002 738 38 510 76,0 55,0 21,0 16,5 1 300

270 002 741 41 550 83,0 60,0 23,0 17,4 2 000

270 002 742 42 550 83,0 60,0 23,0 17,4 2 000

270 002 743 43 550 83,0 60,0 23,0 17,4 2 000

270 002 744 44 613 86,0 61,0 24,0 20,5 2 200

270 002 746 46 613 86,0 61,0 24,0 20,5 2 200

270 002 748 48 651 96,0 73,0 26,0 24,0 2 900

270 002 750 50 651 96,0 73,0 26,0 24,0 2 900

Materiał: stal chromowo-wanadowa
Obróbka powierzchni: polerowanie, matowanie
Właściwości konstrukcyjne: powłoka chromowo-niklowa
Zastosowanie: prace montażowe,
Stacje obsługi samochodów
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Klucze maszynowe

Kod D, mm L, mm A, mm B, mm C, mm E, mm m, g

270 002 760 60 743 120 94 26,0 29,0 4000

270 002 765 65 756 134 102 26,0 33,0 5830

270 002 770 70 756 134 102 26,0 33,0 5830

Klucze maszynowe płasko-oczkowe

Kod D1xD2, mm L, mm A, mm B, mm C, mm E, mm m, g

270 005 703 6x7 123 18,0 15,5 4,6 4,6 25

270 005 704 6x8 123 18,0 15,5 4,6 4,6 25

270 005 706 8x9 140 22,7 20,4 4,7 4,7 40

270 005 707 8x10 140 22,7 20,4 4,7 4,7 40

270 005 708 10x11 156 27,1 24,9 4,8 4,8 60

270 005 709 10x12 156 27,1 24,9 4,8 4,8 60

270 005 711 11x13 172 31,2 29,2 5,2 5,2 75

270 005 712 12x13 172 31,2 29,2 5,2 5,2 75

270 005 713 12x14 180 33,3 31,3 5,5 5,5 85

270 005 716 13x14 180 33,3 31,3 5,5 5,5 85

270 005 718 14x15 190 35,3 33,3 5,9 5,9 110

270 005 719 14x17 195 38,9 33,3 6,1 6,1 115

270 005 721 16x17 204 38,9 37,1 6,3 6,3 130

270 005 723 17x19 221 42,8 40,9 6,7 6,7 160

270 005 724 18x19 221 42,8 40,9 6,7 6,7 160

270 005 727 19x21 237 48,8 44,8 7,1 7,1 200

270 005 728 19x22 237 48,8 44,8 7,1 7,1 200

270 005 730 20x22 237 48,8 44,8 7,1 7,1 200

270 005 731 21x23 247 50,8 46,8 7,7 7,7 250

270 005 734 22x24 247 50,8 46,8 7,7 7,7 250

270 005 735 23x26 255 56,8 50,8 7,9 7,9 270

270 005 736 24x25 255 56,8 50,8 7,9 7,9 270

270 005 737 24x26 255 56,8 50,8 7,9 7,9 270

270 005 738 24x27 263 59,1 52,8 8,1 8,1 300

270 005 741 25x28 279 61,3 54,8 8,5 8,5 350

270 005 745 27x30 283 62,3 56,8 8,7 8,7 380

270 005 746 27x32 289 69,8 59,1 8,9 8,9 460

270 005 748 30x32 298 69,8 65,4 9,0 9,0 460

270 005 749 32x34 350 76,0 69,8 10,5 10,5 600

270 005 755 32x36 350 76,0 69,8 10,5 10,5 600

270 005 750 34x36 350 76,0 69,8 10,5 10,5 600

270 005 754 36x41 380 87,0 76,0 12,0 12,0 920

Klucze maszynowe płaskie

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: polerowanie, matowanie
Właściwości konstrukcyjne: powłoka chromowo-niklowa
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów
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Klucze maszynowe

Kod D1xD2, mm L, mm A, mm B, mm C, mm E, mm m, g

270 005 742 38x42 380 87,0 76,0 12,0 12,0 920

270 005 751 41x46 415 95,0 86,0 15,0 15,0 1 300

270 005 752 42x46 415 95,0 86,0 15,0 15,0 1 300

270 005 753 46x50 465 104,0 95,0 16,0 16,0 1 900

Klucze maszynowe płaskie 

Kod D1xD2, mm L, mm A, mm B, mm C, mm E, mm m, g

270 008 203 6x7 168 12,2 10,7 6,5 6,0 45

270 008 204 6x8 168 12,2 10,7 6,5 6,0 45

270 008 206 8x9 183 15,1 13,6 7,5 7,0 60

270 008 207 8x10 183 15,1 13,6 7,5 7,0 60

270 008 208 10x11 198 18,0 16,6 9,0 8,0 90

270 008 209 10x12 198 18,0 16,6 9,0 8,0 90

270 008 211 11x13 217 20,9 19,5 9,5 9,0 118

270 008 212 12x13 217 20,9 19,5 9,5 9,0 118

270 008 213 12x14 217 20,9 19,5 9,5 9,0 118

270 008 256 13x14 217 20,9 19,5 9,5 9,0 118

270 008 218 14x15 239 23,7 22,4 10,5 10,0 160

270 008 219 14x17 260 26,7 22,4 11,3 10,0 160

270 008 221 16x17 260 26,7 25,3 11,3 11,0 185

270 008 223 17x19 292 29,7 28,2 11,9 11,6 210

270 008 224 18x19 292 29,7 28,2 11,9 11,6 210

270 008 227 19x21 318 34,0 31,1 12,9 12,2 320

270 008 228 19x22 318 34,0 31,1 12,9 12,2 320

270 008 225 20x22 318 34,0 31,1 12,9 12,2 320

270 008 226 21x22 330 36,9 34,0 13,2 12,5 390

270 008 231 21x23 330 36,9 34,0 13,2 12,5 390

270 008 229 22x24 330 36,9 34,0 13,2 12,5 390

270 008 232 23x26 345 41,4 36,9 14,4 13,5 500

270 008 237 24x26 345 41,4 36,9 14,4 13,5 500

270 008 238 24x27 345 41,4 36,9 14,4 13,5 500

270 008 241 25x28 355 43,8 40,4 14,7 13,8 520

270 008 230 27x32 370 48,5 45,5 16,0 15,4 670

270 008 248 30x32 370 48,5 45,5 16,0 15,4 670

270 008 249 32x34 370 48,5 45,5 16,0 15,4 670

270 008 250 32x36 415 54,5 48,5 17,2 16,0 1 000

270 008 254 36x41 451 62,0 53,5 20,0 18,0 1 130

270 008 255 38x41 451 62,0 53,5 20,0 18,0 1 130

270 008 251 41x46 482 68,0 63,2 21,8 19,6 1 510

270 008 252 42x46 482 68,0 63,2 21,8 19,6 1 510

270 008 253 46x50 526 76,0 70,0 23,5 21,0 1 820

Klucze maszynowe oczkowe
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Klucze maszynowe

Klucze maszynowe udarowe oczkowe jednostronne

Kod D, mm L, mm A, mm B, mm C, mm m, g

270 008 422 22 163 42 15,5 8 242

270 008 423 23 163 42 15,5 8 242

270 008 424 24 163 42 15,5 8 242

270 008 425 25 163 42 15,5 8 242

270 008 426 26 180 46 16,5 10 340

270 008 427 27 180 46 16,5 10 340

270 008 428 28 180 46 16,5 10 340

270 008 429 29 190 52 17,5 10 416

270 008 430 30 190 52 17,5 10 416

270 008 432 32 190 52 17,5 10 416

270 008 433 33 190 52 17,5 10 416

270 008 434 34 205 58 18,5 11 518

270 008 435 35 205 58 18,5 11 518

270 008 436 36 205 58 18,5 11 518

270 008 438 38 205 58 18,5 11 518

270 008 440 40 230 66 20,5 12 735

270 008 441 41 230 66 20,5 12 735

270 008 442 42 230 66 20,5 12 735

270 008 443 43 230 66 20,5 12 735

270 008 444 44 240 74 22,5 14 930

270 008 445 45 240 74 22,5 14 930

270 008 446 46 240 74 22,5 14 930

270 008 447 47 240 74 22,5 14 930

270 008 448 48 255 80 24,5 16 1162

270 008 450 50 255 80 24,5 16 1162

270 008 452 52 255 80 24,5 16 1162

270 008 455 55 270 86 25,5 17 1362

270 008 460 60 280 96 26,5 18 1651

270 008 465 65 320 102 30 21 2100

270 008 470 70 360 110 33 24 2900

270 008 475 75 360 110 33 24 2700

270 008 480 80 360 126 36 27 3900

270 008 485 85 445 126 36 27 3600

270 008 490 90 445 142 40 30 5200

270 008 495 95 445 142 40 30 4900

270 048 100 100 480 155 45 35 6600

270 048 105 105 480 155 45 35 6200

270 048 110 110 480 170 48 38 8200

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: fosforowanie
Właściwości konstrukcyjne: klucz udarowy jednostronny
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów
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Klucze maszynowe

Klucze maszynowe udarowe oczkowe jednostronne 

Kod D, mm L, mm A, mm B, mm C, mm m, g

270 048 115 115 530 170 48 38 7800

270 048 112 120 530 182 54 43 9900

270 048 125 125 530 182 54 43 9000

270 048 130 130 530 202 58 47 13500

Klucze maszynowe grzechotkowe, standardowe

Klucze maszynowe grzechotkowe krótkie

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: matowanie
Właściwości konstrukcyjne: mechanizm grzechotki 72 zęby,
Jednostkowy kąt obrotu 5°
Zastosowanie: prace montażowe,
Stacje obsługi samochodów

Kod D, mm L, mm m, g

269 003 306 6 136 32

269 003 307 7 136 32

269 003 308 8 136 32

269 003 309 9 143 40

269 003 310 10 160 48

269 003 311 11 168 64

269 003 312 12 174 74

269 003 313 13 180 86

269 003 314 14 193 113

269 003 315 15 200 129

269 003 316 16 216 149

269 003 317 17 233 185

Kod D, mm L, mm m, g

269 003 318 18 239 189

269 003 319 19 250 210

269 003 320 20 285 335

269 003 321 21 285 335

269 003 322 22 285 335

269 003 323 23 285 335

269 003 324 24 325 444

269 003 325 25 325 444

269 003 327 27 354 630

269 003 330 30 425 1 020

269 003 332 32 425 1 020

Kod D, mm L, mm m, g

269 505 208 8 107 26

269 505 209 9 117 35

269 505 210 10 127 43

269 505 211 11 137 55

269 505 212 12 142 64

269 505 213 13 152 79

Kod D, mm L, mm m, g

269 505 214 14 162 105

269 505 215 15 169 116

269 505 216 16 177 135

269 505 217 17 187 160

269 505 218 18 197 176

269 505 219 19 207 193
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Klucze maszynowe

Klucze maszynowe grzechotkowe z mechanizmem nawrotnym, standardowe

Kod D, mm L, mm m, g

269 033 408 8 136 32

269 033 409 9 143 40

269 033 410 10 159 56

269 033 411 11 168 68

269 033 412 12 174 78

269 033 413 13 180 96

269 033 414 14 190 116

269 033 415 15 200 136

269 033 416 16 216 160

Kod D, mm L, mm m, g

269 033 417 17 233 182

269 033 418 18 239 200

269 033 419 19 248 248

269 033 420 20 284 540

269 033 421 21 284 540

269 033 422 22 284 540

269 033 423 23 284 540

269 033 424 24 324 710

269 033 425 25 324 710

Klucze maszynowe grzechotkowe z mechanizmem nawrotnym, krótkie

Kod D, mm L, mm m, g

269 044 508 8 90 28

269 044 509 9 93 35

269 044 510 10 95 49

269 044 511 11 102 63

269 044 512 12 105 72

269 044 513 13 107 83

Kod D, mm L, mm m, g

269 044 514 14 114 103

269 044 515 15 118 116

269 044 516 16 122 137

269 044 517 17 126 158

269 044 518 18 130 176

269 044 519 19 138 201

Kod D, mm L, mm m, g

269 004 110 10 96 47

269 004 111 11 100 60

269 004 112 12 104 69

269 004 113 13 108 79

269 004 114 14 114 98

Kod D, mm L, mm m, g

269 004 115 15 118 110

269 004 116 16 122 130

269 004 117 17 128 150

269 004 118 18 132 168

269 004 119 19 138 191

Klucze maszynowe grzechotkowe, krótkie
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Klucze maszynowe

Adaptery do nasadek czołowych

Kod D, mm L, mm m, g

269 760 014 1/4" Dr.x10 17,5 8

269 760 038 3/8" Dr.x13 22,5 18

269 760 012 1/2" Dr.x19 29,5 46

Adapter do końcówek bitowych

Kod D, mm L, mm m, g

269 761 214 1/4" Dr.x10 19,5 10

Zestawy kluczy maszynowych

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: polerowanie, matowanie
Właściwości konstrukcyjne: powłoka chromowo-niklowa
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów

Kod N, szt. D, mm m, g

370 052 206 6 8, 10, 12, 13, 14, 17 580

Zestawy kluczy płasko-oczkowych w klipsie

Kod N, szt. D, mm m, g

670 062 261 6 10, 12, 13, 14, 17, 19 790

670 062 281 8 10, 12, 13, 14, 17, 19, 22, 24 1 400

670 062 208 8 6, 8 - 11, 13, 17, 19 780

670 062 121 12 8, 10 - 19, 22 1 740

670 062 214 14 10 - 19, 22, 24, 27, 32 3 400

670 062 217 17 8 - 24 2 900

670 062 226 26 6 - 30; 32 7 450

Zestawy kluczy płasko-oczkowych w pokrowcu

Kod N, szt. D, mm m, g

370 005 206 6 8x10, 10x12, 12x14, 800

14x17, 17x19, 21x23

370 055 206 6 6x7, 8x9, 10x11, 530

12x13, 14x15, 16x17

370 052 081 8 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 1 380

16x17, 18x19, 22x24, 27x32

370 055 208 8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 900

14x15, 16x17, 18x19, 20x22

Zestawy kluczy płaskich w pokrowcu
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Klucze maszynowe

Kod N, szt. D, mm m, g

370 052 061 6 8x9, 10x11, 12x13, 640

14x15, 16x17, 18x19

370 052 062 6 10x11, 12x13, 14x15, 850

16x17, 18x19, 22x24

Zestawy kluczy płaskich w klipsie

Kod N, szt. D, mm m, g

370 058 261 6 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 900

16x17, 18x19

370 058 262 6 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 1 250

18x19, 22x24

370 058 208 8 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 1 290

14x15, 16x17, 18x19, 20x22

Zestawy kluczy oczkowych w pokrowcu
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Klucze imbusowe

Klucze imbusowe krótkie

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 041 013 1,3 41 12 0,6

165 045 015 1,5 45 14 0,9

165 050 020 2,0 50 16 1,8

165 056 025 2,5 56 18 3,0

165 063 030 3,0 63 20 5,0

165 066 035 3,5 66 22 7,0

165 070 040 4,0 70 25 10

165 075 045 4,5 75 26 14

165 080 050 5,0 80 28 18

165 085 055 5,5 85 30 24

165 090 060 6,0 90 32 30

165 095 070 7,0 95 34 43

165 100 080 8,0 100 36 60

165 106 090 9,0 106 38 81

165 112 100 10,0 112 40 105

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 125 120 12,0 125 45 170

165 140 140 14,0 140 56 265

165 160 170 17,0 160 63 442

165 180 190 19,0 180 70 631

165 200 220 22,0 200 80 920

165 224 240 24,0 224 90 1 238

165 250 270 27,0 250 100 1 740

165 280 300 30,0 280 112 2 410

165 315 320 32,0 315 125 3 080

165 355 360 36,0 355 140 4 370

165 401 410 41,0 401 153 6 430

165 407 420 42,0 407 157 6 870

165 444 460 46,0 444 166 8 900

165 474 500 50,0 474 184 11 330

165 520 550 55,0 520 194 14 860

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: matowanie
Właściwości konstrukcyjne: powłoka chromowo-niklowa
Zastosowanie: prace montażowe,
Stacje obsługi samochodów

Zastosowanie kluczy imbusowych

Klucze imbusowe i klucze imbusowe typu TORX bardzo często są stosowane w nowoczesnej produkcji i
obsłudze. Jest to związane z wysoką efektywnością przy automatycznym montażu i dodatkową ochroną od
nieupoważnionego dostępu do mechanizmów lub demontażu w warunkach, które nie są zgodne z wymaganiami
dla serwisu.

Ten  typ kluczy ma specyficzny profil roboczy z dużą powierzchnią kontaktową i elementem mocującym, co
zapewnia niezawodne połączenie i pracę bez uszkodzenia narzędzia i elementu mocującego w warunkach szy-
bkiego montażu i wysokiego obciążenia.

Klucze imbusowe i klucze TORX są przedstawione w ofercie S&R w kilku wersjach: klucze krótkie, klucze
długie, klucze imbusowe przegubowe.

Klucze imbusowe z przegubem długie i krótkie są używane do wykonania prac w miejscach z ograniczonym
dostępem, mają wysoką efektywność przy ręcznym demontażu/montażu konstrukcji złożonych przy remoncie i serwisie.

Klucze kompletowane są w zestawy, które maksymalnie zaspokajają wymagania konsumenta i zapewniają możli-
wość realizacji maksymalnie szerokiego zakresu prac montażowo-demontażowych.

Profil roboczy

Stal chromowo-wanadowa,
powłoka chromowo-niklowa

Profil roboczy z przegubem
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Klucze imbusowe

Klucze imbusowe długie

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 090 015 1,5 90 14 1,5

165 100 020 2,0 100 16 3,0

165 112 025 2,5 112 18 5,0

165 126 030 3,0 126 20 8,0

165 140 040 4,0 140 25 18

165 160 050 5,0 160 28 31

165 170 055 5,5 170 30 41

165 180 060 6,0 180 32 51

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 190 070 7,0 190 34 76

165 200 080 8,0 200 36 104

165 224 100 10,0 224 40 182

165 250 120 12,0 250 45 293

165 280 140 14,0 280 56 457

165 320 170 17,0 320 63 753

165 360 190 19,0 360 70 1 073

Klucze imbusowe przegubowe długie

Klucze imbusowe przegubowe krótkie

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 145 015 1,5 45 14 0,9

165 150 020 2,0 50 16 1,8

165 156 025 2,5 56 18 3,0

165 063 031 3,0 63 20 5,0

165 070 041 4,0 70 25 10

165 080 051 5,0 80 28 18

165 090 061 6,0 90 32 30

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 100 081 8,0 100 36 60

165 112 101 10,0 112 40 105

165 125 121 12,0 125 45 170

165 140 141 14,0 140 56 265

165 250 171 17,0 250 61 623

165 280 191 19,0 280 70 876

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 090 315 1,5 90 14 1,5

165 100 320 2,0 100 16 3,0

165 112 325 2,5 112 18 5,0

165 126 330 3,0 126 20 8,0

165 140 340 4,0 140 25 18

165 160 350 5,0 160 28 31

165 170 355 5,5 170 30 41

165 180 360 6,0 180 32 51

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 190 370 7,0 190 34 76

165 200 380 8,0 200 36 104

165 224 103 10,0 224 40 182

165 250 123 12,0 250 45 293

165 280 143 14,0 280 56 457

165 320 173 17,0 320 63 770

165 360 193 19,0 360 70 1 079
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Klucze imbusowe

Klucze TORX krótkie

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 042 004 TX04 42 16 2,0

165 042 005 TX05 42 16 2,0

165 042 006 TX06 42 16 2,1

165 048 007 TX07 48 16 2,3

165 048 008 TX08 48 16 2,3

165 048 009 TX09 48 16 3,5

165 051 010 TX10 51 17 3,5

165 054 015 TX15 54 18 5,0

165 057 020 TX20 57 19 7,5

165 060 025 TX25 60 20 10

165 064 027 TX27 64 21 15

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 070 030 TX30 70 24 20

165 076 040 TX40 76 26 32

165 082 045 TX45 82 28 44

165 095 050 TX50 95 32 63

165 108 055 TX55 108 35 125

165 120 060 TX60 120 38 188

165 133 070 TX70 133 41 280

165 146 080 TX80 146 44 430

165 158 090 TX90 158 49 560

165 184 102 TX100 184 54 720

Klucze TORX długie

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 090 010 TX10 90 14 6,0

165 100 015 TX15 100 16 9,0

165 112 020 TX20 112 18 13

165 126 025 TX25 126 20 19

165 140 027 TX27 140 25 26

Kod D, mm L, mm l, mm m, g

165 160 030 TX30 160 28 43

165 180 040 TX40 180 32 66

165 200 045 TX45 200 36 95

165 224 050 TX50 224 40 135

Zestawy kluczy imbusowych

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: matowanie
Właściwości konstrukcyjne: powłoka chromowo-niklowa
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 414 005 spline 5 M5, M6, M8, 560

M10, M12

Zestaw kluczy SPLINE w walizce metalowej
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Klucze imbusowe

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 304 007 HX 7 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 200

4,0; 5,0; 6,0

365 306 107 TX 7 TX10, TX15, TX20, TX25, 200

TX27, TX30, TX40

Zestawy kluczy imbusowych  w klipsie plastykowym

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 510 006 HX 6 3, 4, 5, 6, 250

8, 10

365 511 008 TX 8 TX8, TX10, TX15, TX20, 210

TX25, TX27, TX30, TX40

Zestawy kluczy imbusowych

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 614 008 HX 8 2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 500

long 5,0; 6,0; 8,0; 10,0

365 612 008 TX 8 TX10, TX15, TX20, TX25, 400

TX30, TX40, TX45, TX50

Zestawy kluczy imbusowych w klipsie cylindrycznym

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 302 109 HX 9 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 350

6; 8; 10

365 303 109 HX 9 1/16; 5/64; 3/32; 350

1/8; 5/32; 3/16; 

1/4; 5/16; 3/8 INCH

Zestawy kluczy imbusowych w klipsie plastykowym

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 305 013 HX 13 1,27; 1,5; 2,0; 2,5; 350

3,0; 3,5; 4,0; 4,5; 5,0; 

5,5; 6,0; 8,0; 10,0

Zestaw kluczy imbusowych w klipsie plastykowym

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 532 030 HX 30 0,7; 0,9; 1,27; 1,5; 2; 2,5; 1 000

3; 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 10

0,028; 0,036; 0,05; 

1/16; 5/64; 3/32; 7/64; 1/8;

9/64; 5/32; 3/16; 7/32;

1/4; 5/16; 3/8  INCH

Zestaw kluczy imbusowych w walizce plastykowej
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Klucze imbusowe

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 413 015 TX 15 TX6, TX7, TX8, TX9, 530

TX10, TX15, TX20, TX25,

TX27,  TX30, TX40, TX45,

TX50, TX55, TX60

Zestaw kluczy TORX w walizce metalowej

Kod Typ N, szt. D, mm m, g

365 402 015 HX 15 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 1 700

1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6

Zestaw kluczy imbusowych w walizce metalowej
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Klucze nastawne

Klucze maszynowe

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: fosforowanie
Właściwości konstrukcyjne: skala pomiarowa milimetrowa 
Zastosowanie: prace hydrauliczne,
Zastosowanie uniwersalne

Kod L, mm D max, mm M, N*m m, g

161 830 100 100 13,0 70 55

161 830 150 150 20,0 164 125

161 830 200 200 24,0 300 250

161 830 250 250 29,0 510 420

Kod L, mm D max, mm M, N*m m, g

161 830 300 300 34,0 861 660

161 830 375 375 43,0 170 1 220

161 830 450 450 53,0 230 1 930

161 830 600 600 62,0 280 3 740

Zastosowanie kluczy maszynowych nastawnych

Klucze maszynowe o nastawnym momencie dokręcania z kowadłem

Kod L, mm D max, mm M, N*m m, g

161 820 200 200 28,6 300 290

161 820 250 250 32,8 510 480

161 820 300 300 38,1 861 750

Klucze maszynowe nastawne ergonomiczne z uchwytem specjalnym

Kod L, mm D max, mm M, N*m m, g

161 810 100 100 17,0 70 48

161 810 150 150 23,9 164 110

161 810 200 200 28,6 300 210

161 810 250 250 32,8 510 390

161 810 300 300 38,1 861 620

161 810 375 375 51,0 170 1 140

Klucze konstrukcji tradycyjnej są wytworzone ze stali chromowo-wanadowej, Mają powierzchnię fosforanowaną
dla ochrony przed korozją. Właściwość wyróżniająca to występowanie podziałki na ściance bocznej szczęk, nanie-
sionej metodą laserową. 

Ergonomiczne klucze nastawne o długości od 150 do 250 mm są przeznaczone dla pracy z zamocowaniami
M2–M20. Materiał kluczy – stal chromowo-wanadowa, fosforanowana dla ochrony od korozji. Charakterystyczną
właściwością tych kluczy jest specjalny kształt uchwytu szczęk, mających występy i rowki. Taka konstrukcja szczęk
jest specjalnie opracowana dla zmniejszenia zużywania części roboczych zamocowań, praca odbywa się na
zasadzie profilu dynamicznego analogicznie jak w przypadku nasadek czołowych. Dodatkową zaletą kluczy z ręko-
jeścią ergonomiczną jest wykonanie klucza z niedużą częścią roboczą, co pozwala na wykorzystanie takich kluczy
w warunkach ograniczonej przestrzeni i utrudnionego dostępu.

Udarowe klucze nastawne  o długości 200 do 300 mm pozwalają pracować z większymi zamocowaniami
M4–M24. Właściwością tych kluczy jest występowanie specjalnego młoteczka na stronie tylnej nieruchomej szczę-
ki dla przyłożenia obciążenia udarowego przy pracy z "zapieczonymi" zamocowaniami. Konstrukcja szczęk jest
wykonana bez występującej części ruchomej szczęki, co zwiększa zakres zastosowania klucza. Dźwignia klucza
ma zmniejszoną wagę, na dolnej części dźwigni metodą laserową jest  naniesiona podziałka, ze skalowaniem w
calach, służąca jako narzędzie pomiarowe przy pracy, na przykład, z rurami.
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Nasadki czołowe i akcesoria

Nasadki czołowe udarowe o sześciokątnym profilu dynamicznym

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: fosforowanie
Właściwości konstrukcyjne: twardość stali – 50-55 HRC, sześciokątny profil dynamiczny
Zastosowanie: prace montażowe, stacje obsługi samochodów

Nasadka czołowa udarowa z otworem 1/2"

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 812 608 8 24 38 58

465 812 609 9 24 38 58

465 812 610 10 24 38 58

465 812 611 11 24 38 61

465 812 612 12 24 38 61

465 812 613 13 24 38 64

465 812 614 14 24 38 67

465 812 615 15 24 38 73

465 812 616 16 24 38 70

465 812 617 17 26 40 90

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 812 618 18 28 40 111

465 812 619 19 28 40 102

465 812 620 20 30 40 113

465 812 621 21 30 40 109

465 812 622 22 32 40 120

465 812 623 23 34 42 137

465 812 624 24 34 42 132

465 812 627 27 38 45 183

465 812 630 30 42 46 213

465 812 632 32 44 46 221

Nasadka czołowa głęboka udarowa z otworem 1/2" 

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 814 608 8 24 78 116

465 814 609 9 24 78 118

465 814 610 10 24 78 121

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 814 611 11 24 78 128

465 814 612 12 24 78 137

465 814 613 13 24 78 137

Zastosowanie nasadek czołowych

Dynamiczny profil zapewnia, iż rogi sześcianu nie są obejmowanie, natomiast ma miejsce kontakt boczny ze
ściankami łebka śruby lub nakrętki. To zmniejsza lokalny nacisk powierzchniowy i zapewnia równomierny podzi-
ał wysiłku przy działaniu klucza, dzięki czemu eliminowane jest każde uszkodzenie powierzchni roboczych i
narzędzia, jak również łebka śruby (nakrętki). Przekrój profilu tych nasadek ma nieduże rowki, dzięki którym nasad-
ka nie ma kontaktu z rogiem nakrętki. Przy tym rowki profilu połączone są przez liniowe odcinki, aby kontakt
między nasadką a nakrętką powstawał przy stykaniu się dwu liniowych (płaskich) odcinków nasadki z boczną
ścianką. W ten sposób, eliminowany jest kontakt nasadki i rogu nakrętki, co pozwala odkręcić starą zużytą
nakrętkę.

Nowa generacja kluczy-grzechotek S&R – stanowi precyzyjne narzędzia, pracujące pewnie i niezawodnie.
Zastosowany w nich został nowy typ przełącznika kierunku, pozwalający szybko, bez dodatkowego wysiłku
zmienić kierunek obrotu, jak również wykorzystuje się przycisk w celu łatwego zwolnienia nasadki. W razie dosta-
nia się wody do mechanizmu grzechotkowego dopuszczalna jest jego prosta obsługa przez smarowanie, ponieważ
można go łatwo demontować. Klucze-grzechotki posiadają kruche części w swojej konstrukcji, dlatego to narzędzie
wymaga dokładnego przestrzegania granicznych momentów obrotu. Nie zaleca się stosować ich do zerwania
zapieczonego zamocowania lub do jego dokręcania.
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Nasadki czołowe i akcesoria

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 814 614 14 24 78 153

465 814 615 15 24 78 166

465 814 616 16 24 78 156

465 814 617 17 26 78 191

465 814 618 18 28 78 227

465 814 619 19 28 78 223

465 814 620 20 30 78 247

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 814 621 21 30 78 229

465 814 622 22 32 78 261

465 814 623 23 34 78 292

465 814 624 24 34 78 273

465 814 627 27 38 78 338

465 814 630 30 42 78 389

465 814 632 32 44 78 432

Nasadki czołowe o sześciokątnym profilu dymanicznym

Materiał: stal chromowo-wanadowa 
Obróbka powierzchni: powłoka chromowo-niklowa
Właściwości konstrukcyjne: sześciokątny profil dynamiczny
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów

Nasadka czołowa z otworem 3/8"

Nasadka czołowa udarowa z otworem 3/4"

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 905 840 40 59 44 590

465 905 841 41 60 44 650

465 905 842 42 61 44 670

465 905 846 46 66 44 700

465 905 850 50 71 44 830

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 905 854 54 76 54 1 020

465 905 855 55 78 54 1 100

465 905 858 58 81 54 1 150

465 905 860 60 84 54 1 200

Nasadka czołowa głęboka udarowa z otworem 3/4"

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 905 719 19 33 100 780

465 905 722 22 36 100 830

465 905 724 24 38 100 785

465 905 727 27 42 100 760

465 905 728 28 44 100 725

465 905 730 30 46 100 830

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 905 732 32 48 100 840

465 905 733 33 50 100 880

465 905 736 36 53 100 1 080

465 905 738 38 56 100 1 090

465 905 741 41 59 100 1 100

Nasadka czołowa głęboka udarowa z otworem 1/2" 

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 306 6 17 28 25

465 711 307 7 17 28 25

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 308 8 17 28 25

465 711 309 9 17 28 25
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Nasadki czołowe i akcesoria

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 310 10 17 28 25

465 711 311 11 17 28 25

465 711 312 12 17 28 25

465 711 313 13 18 28 28

465 711 314 14 20 28 38

465 711 315 15 22 28 40

465 711 316 16 22 28 41

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 317 17 24 28 59

465 711 318 18 26 30 68

465 711 319 19 26 30 68

465 711 321 21 28 30 75

465 711 322 22 30 30 96

465 711 323 23 32 30 100

465 711 324 24 32 30 105

Nasadka czołowa z otworem 3/8" 

Nasadka czołowa z otworem 1/2"

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 408 8 22 38 49

465 711 409 9 22 38 49

465 711 410 10 22 38 49

465 711 411 11 22 38 50

465 711 412 12 22 38 50

465 711 413 13 22 38 51

465 711 414 14 22 38 53

465 711 415 15 22 38 53

465 711 416 16 22 38 53

465 711 417 17 24 38 60

465 711 418 18 26 38 70

465 711 419 19 26 38 70

465 711 420 20 28 40 78

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 421 21 28 40 78

465 711 422 22 30 40 90

465 711 423 23 32 40 106

465 711 424 24 32 40 106

465 711 425 25 34 42 115

465 711 426 26 36 42 130

465 711 427 27 36 42 150

465 711 428 28 37 42 160

465 711 429 29 38 42 180

465 711 430 30 40 42 195

465 711 431 31 41 42 200

465 711 432 32 42 42 207

Nasadka czołowa z otworem 3/4"

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 519 19 33 51 170

465 711 521 21 33 51 190

465 711 522 22 36 51 220

465 711 523 23 36 51 220

465 711 524 24 36 51 230

465 711 526 26 38 53 240

465 711 527 27 38 54 240

465 711 529 29 40 59 260

Kod D, mm d, mm L, mm m, g

465 711 530 30 42 59 280

465 711 532 32 44 60 310

465 711 535 35 48 60 400

465 711 536 36 50 65 430

465 711 538 38 52 65 500

465 711 541 41 56 70 570

465 711 546 46 62 75 700

465 711 550 50 68 80 850
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Nasadki czołowe i akcesoria

Grzechotki do nasadek czołowych 

Materiał: stal chromowo-wanadowa
Obróbka powierzchni: powłoka chromowo-niklowa
Właściwości konstrukcyjne: skrzydełkowy lub tarczowy mechanizm nawrotny
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów

Klucz ze skrzydełkowym mechanizmem nawrotnym

Kod H nz, szt. D, mm L, mm m, g

465 083 236 1/4" 36 25,0 146 110

465 083 336 3/8" 36 35,0 200 257

465 083 436 1/2" 36 41,0 255 533

Klucz z skrzydełkowym mechanizmem nawrotnym

Kod H nz, szt. D, mm L, mm m, g

460 941 142 1/4" 72 25,6 142 127

460 942 201 3/8" 72 30,6 201 287

460 942 254 1/2" 72 39,6 254 552

Klucz z skrzydełkowym mechanizmem nawrotnym 

Kod H nz, szt. D, mm L, mm m, g

269 145 414 1/4" 72 22,0 145 110

269 200 438 3/8" 72 28,0 197 204

269 250 412 1/2" 72 33,0 242 472

Klucz z tarczowym mechanizmem nawrotnym 

Kod H nz, szt. D, mm L, mm m, g

465 083 351 3/8" 72 30,0 200 213

465 083 451 1/2" 72 39,0 250 483
nz - ilość zębów w mechanizmie
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Klucz pokrętny wygięty

Kod H L, mm m, g

465 462 300 1/2" 300 550

Przedłużki

Kod H D, mm L, mm m, g

465 422 075 1/4" 12,5 75 35

465 422 150 1/4" 12,5 150 65

465 423 075 3/8" 18 75 60

465 423 150 3/8" 18 150 110

465 423 250 3/8" 18 250 185

465 424 075 1/2" 24 75 115

465 424 150 1/2" 24 150 210

465 424 250 1/2" 24 250 320

Przejściówki uniwersalne (kardany)

Kod H D, mm L, mm m, g

465 232 040 1/4" 14 40 27

465 233 050 3/8" 18 50 51

465 234 072 1/2" 25 72 153

Akcesoria do nasadek czołowych

Materiał: stal chromowo-wanadowa
Obróbka powierzchni: powłoka chromowo-niklowa
Właściwości konstrukcyjne: wielkość nasadki 1/4", 3/8", 1/2"
Zastosowanie: prace montażowe,
stacje obsługi samochodów

Klucz pokrętny

Kod H D, mm L, mm m, g

465 251 115 1/4" 13 115 35

465 351 200 3/8" 19 200 160

465 451 300 1/2" 24 300 450

Klucz pokrętny zawiasowy

Kod H L, mm m, g

465 271 150 1/4" 150 120

465 371 250 3/8" 250 210

465 471 450 1/2" 450 880
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Adaptery do nasadek czołowych

Kod H D, mm L, mm m, g

465 540 042 1/4" F x 3/8" M 12 25 15

465 540 043 3/8" F x 1/4" M 17 28 20

465 540 044 3/8" F x 1/2" M 18 35 45

465 540 046 1/2" F x 3/8" M 22 35 51

465 540 048 1/2" F x 3/4" M 25 42 115

465 540 049 3/4" F x 1/2" M 35 48 225

Kod H D, mm L, mm m, g

465 544 030 3/8" F x HEX 1/4" 18 30 18

465 544 038 1/2" F x HEX 1/4" 22 38 40

Adaptery do końcówek bitowych

Kod H D, mm L, mm m, g

465 543 026 3/8" F x 1/2" M 24 40 69

465 543 027 1/2" F x 3/8" M 24 44 70

465 543 028 1/2" F x 1/2" M 25 44 73

Adaptery do klucza pokrętnego

Zestaw nasadek czołowych 1/4" (21 przedmiotów z uchwytem do bitów)

Kod N, szt. Zestaw n, szt. Walizka

460 029 022 21 Plastikowa

Grzechotka do bit 1/4" 1

Przedłużka elastyczna do bit 300 mm x 1/4" 1

Nasadki: 4,5,6,7,8,9,10,12,13, mm 9

Końcówki bitowe:

PH: 0, 1, 2, 3 4

SL: 4, 5.5, 6 3

HEX: 4 1

Adapter 1

Uchwyt magnetyczny do końcówek bitowych 1 

H - wielkość otworu
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Kod N, szt. Zestaw n, szt Walizka

460 034 029 27 plastikowa

Klucz-grzechotka z przełącznikiem 

tarczowym, mechanizm 36 zębów 1

Nasadki:  9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17,

18, 19, 20, 21, 22  mm 14

Nasadki:  3/8", 7/16", 1/2", 9/16", 5/8",

11/16", 3/4", 13/16", 7/8" 9

Nasadki świecowe: 16, 21 mm 2

Klucz pokrętny 1

Zestaw nasadek czołowych o profilu dynamicznym 1/2" (27 przedmiotów)

Kod N, szt. Zestaw n, szt. Walizka

460 034 719 18 plastikowa

Klucz-grzechotka z przełącznikiem 

skrzydełkowym, mechanizm 36 zębów 1

Nasadki: 12,13, 14, 15, 16 , 17, 18,  

19, 20, 21, 22 mm 14

Przedłużka: 250 mm 1

Nasadki świecowe: 16, 21 mm 2

Zestaw nasadek czołowych o profilu dynamicznym 1/2" (18 przedmiotów)
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Kod N, szt. Zestaw n, szt Walizka

460 034 518 17 metalowa

Klucz-grzechotka z przełącznikiem 

skrzydełkowym, mechanizm 36 zębów 1

Nasadki: 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17,

19, 21, 22, 24, 27, 30 mm 13

Przedłużka: 125 mm 1

Nasadka świecowa: 21 mm 1

Klucz pokrętny 1

Zestaw nasadek czołowych o profilu dynamicznym 1/2" (17 przedmiotów)

Kod N, szt. Zestaw n, szt Walizka

460 034 027 25 metalowa

Klucz-grzechotka z przełącznikiem 

tarczowym, mechanizm 36 zębów 1

Nasadki: 10, 11, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,

20, 21, 22, 23, 24, 27, 28, 29, 30, 32 mm 19

Przedłużka: 125 mm 2

Przedłużka: 250 mm 1

Uchwyt przedłużający 1

Przejściówka wygięta 1

Zestaw nasadek czołowych o profilu dynamicznym 1/2" (25 przedmiotów)
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Ściągacze pierścieni oporowych

Ściągacz zewnętrznych pierścieni oporowych prosty

Ściągacz wewnętrznych pierścieni oporowych prosty

Kod L, mm Dmin, mm Dmax, mm m, g

170 140 001 140 8 25 100

170 175 001 180 19 60 160

170 230 001 230 40 100 300

Ściągacz zewnętrznych pierścieni oporowych wygięty

Kod L, mm Dmin, mm Dmax, mm m, g

170 140 004 140 8 25 100

170 175 004 180 19 60 160

170 230 004 230 40 100 300

Ściągacze pierścieni oporowych (SEGERA)

Materiał: stal chromowo-wanadowa
Obróbka powierzchni: fosforowanie
Zastosowanie: stacje obsługi samochodów, prace montażowe

Kod L, mm Dmin, mm Dmax, mm m, g

170 140 003 140 8 25 100

170 175 003 180 19 60 160

170 230 003 230 40 100 300

Ściągacz wewnętrznych pierścieni oporowych wygięty

Kod L, mm Dmin, mm Dmax, mm m, g

170 140 002 140 8 25 100

170 175 002 180 19 60 160

170 230 002 230 40 100 300


